
 لجمهوريةالتونسية

 ولايـةقفصـة

 بلديةالسند

 
 

 

 

   بإقتناءكراس شروط يتعلق
 على أرتعح  اللحام ومحطح الغسيلورشحمعذاث لصياهت العياساث والالياث الثقيلت 

 أقساط

 

 وثيقةالتعهد* 

 جدولالأسعاروالتفصيلالتقديري     * 

 كراسشـروططلـبالعروض* 

 كراسالشروطالإداريةالخاصة* 

 كراسالشروطالفنيـةالخاصة* 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

وثيقت الخعهذ 
 

 ............................................................... ....................................................................( والللبالاؾم)إوي االإمض ي أؾـله 

 .............................................................................................................................................................االإخصغؾ لحؿاب 

 ...................................................................................جدذ عضص ....................................... االإغؾمت بالسجل الخجاعي بـ 

 ...................................................................................... بالصىضوق الىػني للظمان الؤحخماعي جدذ عضص ةاالإىسغغ

 ....................................................................... .....................................(طهغ العىىان باليامل)االإعيّن مدل مسابغتها بـ 

 .........................................................................................................................................................................بصـتي 

ا االإيىهت الإلف الاػلاعوبعض   :باقخناء ظلب العشوض المخعلق  على حمُع الىزائم الآحي طهغَ

 ( على أرتعح أقساط  ورشح اللحام ومحطح الغسيلمعذاث لصياهت العياساث والالياث الثقيلت )

 وثيقت الخعهذ التي جمثلالإلتزام -1

 جذول الأظعاس والخفصيل الخقذًشي - 2

 لشاط شـشوط ظلـب العشوض - 3

 لشاط الششوط الإداسيت الخاصت -4    

لشاط الششوط الفنيت الخاصت -5    

 :وألخــــضمد ــــأحعه

ا ػبلا للشغوغ االإضعحت بالىزائم الخعاكضًت للصـلت ملضّعا بظلً الأزمان الثابخت والؼير كابلت للمغاحعت التي خضصتها  -1  بخىؿيرَ

: (االإبلؽ بالضًىاع بلؿان الللم وبالأعكامباعخباع حمُع الأصاءاث)بىـس ي بجضوٌ الأؾعاع والتي هخج عنها مبلؽ كضعٍ 

...........................................................................................................................................(........) 

.  كبىٌ الؼبُعت الثابخت لأزمان الصـلت-2    

ش حؿلم الؤطن الؤصاعي الخاص  (ًىماثلاثىن )ًىما 30 أحل لا ًخجاوػ االإعضاث في حؿلُم -3   بضاًت مً الُىم االإىالي لخاعٍ

. ببضء التزوص

.  جؼبُم حمُع البىىص االإضعحت بالصـلت-4    

. ابخضاء مً الُىم االإىالي لآزغ أحل للبىٌ العغوض ًىما 60 الؤبلاء على شغوغ َظا الخعهض صالحت الإضة -5   

 أهني مىسغغ بالصىضوق الىػني للظمان الاحخماعي وأصلي بما ًثبذ أهني في وطعُت كاهىهُت إػاء الصىضوق ػبلا  -6 

ش   .للشهاصة االإصاخبت والصالحت في َظا الخاعٍ

 أشهض أن الشغهت التي أمثلها لِؿذ في خالت حجغ كاهىوي وفي صىعة زبىث عىـ طلً، ؿئهه ًمىً ؿسخ الصـلت بصـت  -7  

ا على مؿؤولُتي  . (أو على مؿؤولُت الشغهت التي أمثلها)آلُت واهجاػَ

ذ  :  ًذفع المشتري العمىمي المبالغ المعخحقت بمىجب عقذ الصفقت بخحىيلها إلى الحعاب المفخىح بالبنك أو البرً

 ..............................................: ...........................جدذ عضص ...........................................................

 

 ............................ في ........................حشس بـ 

 (إمضاء المشاسك وخخمه)

 

 

 

 

 

 

 



  بعاقــــــــــت مععيـــــاث عامــــــــــت

 

ـــت االإــــؼوص  ...............……….....................................................………………: َىٍ

 .....……….....................................................……………: العىىان الصخص ي

 .................……….....................................................……………: عكــــم الهاجـــــــف

 ....……….....................................................……………: عكم الهاجف الجىاٌ

 ............……….....................................................……………: عكــــــــم الـاهــــ

 ...……….....................................................……………: العىىان الالىترووي

 

 ..……………………في…………………                              حشس بـــ 

 

 (مضاء المشاسك و خخمهإ)

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

CONSULTATION 

POUR ACQUISITION DE MATERIEL DE GARAGE AUTO ET PL 

ET ATELIER DE SOUDURE ET STATION DE LAVAGE 
 

COLLECTIVITE LOCALE DE SENED 
 

 

N° DESIGNATION 
QT

E 
PU HT 

TV

A 

(%) 
PU TTC PT TTC 

LOT  N°1 : MATERIEL DE GARAGE AUTO ET PL : 

1.1 
Démonte pneus poids lourds Tracteur et 

engins génie civil 
01     

1.2 Compresseur 300 L 01     

1.3 Compresseur 200 L 01     

1.4 Machine de vulcanisation et réparation des 

pneus 
01     

1.5 Testeur de batterie et alternateur 12/24V 01     

1.6 Purgeur de liquide de frein par dépression 01     

1.7 Bouchon universel pour purgeur 01     

1.8 Chargeur démarreur de batterie 12/24V 01     

1.9 Pompe d’aspiration par le vide avec 4 

sondes 
01     

1.10 
Multimètre professionnel numérique 14 

fonction au moins 
01     

1.11 Cric Hydraulique 12/15T 01     

1.12 Cric hydraulique à air 30 à 40T 01     

1.13 Palan girafe 5T 01     

1.14 Palan à chaine 2T 01     

1.15 Vérin de fosse 1T pour boite vitesse 01     

1.16 Vérin de carrossier 10T 01     

1.17 Etabli roulant avec tiroirs 01     

1.18 Chariot de visite 01     

1.19 Récupérateur d’huile à gravité 01     

1.20 
Chariot de récupération d’huile de grande 

capacité 
01     

LOT N°2 : OUTILLAGE A MAIN : 

2.1 Kit réparation pneus Tubeless crevaison 01     

2.2 
Kit de réparation des pneus (outils de 

changement des pneus) 
01     

2.3 Extracteur à trois bras crochet 01     

2.4 Extracteur intérieur 01     

2.5 Extracteur à deux bras crochet 01     

2.6 Clé à choc 1/2
 » 

01     

2.7 
Clé à choc composite 3/4" 
 

01     

GOUVERNORAT DE GAFSA 
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Tél/Fax: 76290164 



N° DESIGNATION 
QT

E 
PU HT 

TV

A 

(%) 
PU TTC PT TTC 

2.8 
Coffret de douille longue à choc ¾ » de 24 

à 36 mm 
01     

2.9 
Clé dynamométrique ½ » 420 Nm 

Ergotorque 
01     

2.10 Cale de roue pour véhicule poids lourds 01     

2.11 Outil pour visser/dévisser l’intérieur de 

valve  
01     

2.12 Clé griffe 01     

2.13 Jeu de Clé à tuyauter inclinable 230° 01     

2.14 Jeu de clé à pipe débouchées diam 8 à 36 

mm 
01     

2.15 Assortiment de tournevis 01     

2.16 Coffret à embout de vissage >= 32 pièces 01     

2.17 Jeu de pinces 01     

2.18 Jeu de tournevis flexible 01     

2.19 Jeu de clé à ergot réglable 01     

2.20 Jeu de clé sipo 01     

2.21 Jeu de clé étoile 01     

2.22 Coffret de pinces circlips 

intérieur/extérieur                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                               
01     

2.23 Pince étau 01     

2.24 Pince à rivet 01     

2.25 Marteau rivoir 01     

LOT N°3 : MATERIEL POUR ATELIER: 

3.1 Poste soudure à l’arc sur roues 01     

3.2 Poste soudure 220V 01     

3.3 Kit de soudage à l’arc 01     

3.4 Lunette incolore 02     

3.5 Perceuse sur colonne 01     

3.6 Etau réglable multi-mâchoires 01     

3.7 Visseuse bardage 01     

3.8 Touret à meuler d’établi 01     

3.9 Meuleuse 01     

3.10 Meuleuse axial droite pneumatique 01     

3.11 Agrafeuse haute résistance 01     

3.12 Cisaille à tôle à levier 01     

3.13 Pistolet de peinture pneumatique 

professionnel 
01     

3.14 Station de peinture 01     

3.15 Décapeur thermique à température variable 01 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

3.16 Presse hydraulique 20T 01     



N° DESIGNATION 
QT

E 
PU HT 

TV

A 

(%) 
PU TTC PT TTC 

3.17 Marteau piqueur 01     

3.18 Casque anti bruit 01     

LOT N°4 : STATION DE LAVAGE AUTO : 

4.1 Nettoyeur haute pression 01     

4.2 Aspirateur professionnel 01     

4.3 Pulvérisateur de mousse 50 litres 01     

4.4 Pompe pneumatique de graisse 01     

4.5 Flexible de liaison haute pression 01     

4.6 Lance haute pression simple 01     

4.7 Laveuse de sole haute pression 01     

TOTAL   

 

 

Arrêté le présent devis estimatif à la somme de (en toutes lettres TTC): 

............................ 

……………………………………………………………………………………

………….…………………………………………………………………………

……………………. 
 

Fait à ……............... 

Le/……………….. 

Lu et accepté par le 

Soumissionnaire 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

لشاط ششوط ظلب العشوض 
 

 :مىضىع ظلب العشوض : 1الفصل 

 لفائذج ورشح اللحام ومحطح الغسيل,لصيانح السياراخ والمعذاخ الثقيلح معذاخ :  إقخناء    فيالصفقتجمثل ث

 على أرتعح أقساط تلذيح السنذ
  :ليفيت إجشاء الصفقت: 2الفصل 

م ػلب عغوض مـخىح  .ًخم إحغاء الصـلت عً ػغٍ

  :ششوط المشاسلت: 3الفصل 

ت لحؿً ػلب العغوض واالإغؾمين بالسجل  ًمىً االإشاعهت للعاعطين الظًً جخىؿغ ؿيهم الظماهاث الـىُت واالإالُت الظغوعٍ

: الخجاعي وجخىؿغ ؿيهم الشغوغ الخالُت

 .لضي الؿلؽ االإسخصت( matériel roulant) الؿُاعة االإصغخين بيشاػهم في كؼاع بُع االإعضاث -

وعلى الغاػبين في االإشاعهت في ػلب سحب االإلف مً ملغ البلضًت أو مً مىكع الىاب أو الصـدت الغؾمُت للبلضًت على  -

 مىكع الخىاصل الاحخماعي كِؿبىن

 :سحب ملفاث العشوض : 4الفصل  -

بمجغص وشغ إعلان الضعىة إلى االإىاؿؿت ًمىً للمشاعهين االإخىؿغة لضيهم شغوغ االإشاعهت والظًً ًغػبىن في االإشاعهت  -

وامل أوكاث العمل أو مً مىكع الىاب أو الصـدت  (االإىخب الـني  )سحب ملف ػلب  العغوض مجاها مً ملغ البلضًت 

 .الغؾمُت للبلضًت على مىكع الخىاصل الاحخماعي ؿِؿبىن

 

  الىزائم االإيىهت الإلف ػلب العغوض :5الفصل  

: ًخيىن ملف ػلب العغوض مً الىزائم الخالُت

 .وزُلــــت الخعهـــــــض -

 .حضوٌ الأؾعاع والخـصُل الخلضًغي  -

 .هغاؽ شـغوغ ػلـب العغوض -

ت الخاصـت - غوغ الؤصاعٍ
ّ

 .هغّاؽ الش

غوغ الـىُّـت الخاصـت -
ّ

 .هغّاؽ الش

 ا الخثبذ مً مدخىاٍوعلُه ػلب العغوض ٌعخبر االإشاعن كض جدصل على وامل الىزائم االإخعللت به جدمُله الإلفخاٌ 

حؿلؿل الـصىٌ و عكم الصـداث و الأكؿاغ الخابعت له و إعلام الؤصاعة في الؤبان :  الىزائم التي جخعلم بالأؾعاعوزاصت

.  في صىعة حؿلمه الإلف مىلىص

  :الإًضاحاث و ملاحق ملف ظلب العشوض: 6الفصل 

ش الأكص ى للبىٌ العغوض وطلًًمىً للمترشحين ػلب جىطُداث أو اؾخـؿاعاث هخابُت جسص الصـلت   كبل اهلظاء الخاعٍ

بسمؿت عشغ ًىما، و إطا واهذ الاؾخـؿاعاث جخعلم بمىاطُع حضًت و بىاءة، ؿئهه ًصبذ ملحلا لؼلب العغوض و ًخم الؤعلام به 

. أًام كبل إهتهاء أحل جلضًم العغوض (10)إلى حمُع االإترشحين الظًً سحبىا ملـاث ػلب العغوض و طلً في أحل أصهاٍ عشغة 

ت على هغاؾاث الشغوغ ًخم الخمضًض في  غٍ وإطا واهذ الخىطُداث أو الاؾخـؿاعاث َامت ومً شأهه أن جضزل حعُيراث حىَ

خم الؤعلان عً َظٍ  ش الاكص ى للبىٌ العغوض بـترة واؿُت جدضصَا البلضًت لخمىً االإشاعهين مً جلضًم عغوض حضًت وٍ الخاعٍ

عىض الؤكخظاء بئميان البلضًت إصزاٌ واؿت الخعضًلاث الؤطاؿُت على ,الـترة للعمىم عبر الصحف وعلى الخؽ عبر االإىظىمت 

خم إعلام االإشاعهين بها   .ملف ػلب العغوض وٍ

  :جحذًذ مبلغ العشض: 7الفصل 

جب على العاعض حسجُل حمُع أزمان ؿصىٌ الجضوٌ الخـصُلي . ًخم جدضًض كُمت العغض اعخماصا على الأزمان الـغصًت وٍ

ت لُيخج عنها  ظغب ول زمً ؿغصي بالىمُاث الخلضًغٍ الخلضًغي بلؿان الللم وبالعضص الغكمي بضون اعخباع اللُمت االإظاؿت، وٍ

ت للعغض باعخباع حمُع  اللُمت الجملُت ًظاؾ إليها مبلؽ اللُمت االإظاؿت على خضة للحصىٌ على اللُمت الجملُت الخلضًغٍ

. الأصاءاث والتي ًخم إصعاحها بالإلتزام

 



 ت على االإبلؽ الجملي للعغض . ًمىً للعاعض جلضًم جسـُع بيؿبت مأوٍ

  في صىعة جظاعب بين الأزمان بلؿان الللم والأزمان بالعضص الغكمي في الجضوٌ الخـصُلي الخلضًغي ؿئن الثمً االإضعج

 .بلؿان الللم َى الظي ًلع اعخباعٍ

  عضصا ػير مـهىم أو وكع الؿهى عىه ًلع  (بجضوٌ الخـصُل الخلضًغي )إطا اخخىي الثمً الـغصي بلؿان الللم

 .اخدؿاب اعخماص الثمً الـغصي الغكمي

م وحعضًل العغوض على َظا الأؾاؽ آلُا مً ػغؾ لجىت الـغػ  خم جلىٍ . وٍ

صلىحيت العشوض : 8الفصل 

ش الأكص ى ًىما (60 )ظخىن ًصبذ االإترشح في ػلب العغوض بمجغص جلضًم عغطه ملؼما به الإضة  ابخضاء مً الُىم االإىالي للخاعٍ

. للبىٌ العغوض

 :ليفيت المشاسلت في ظلب العشوض: 9الفصل 

ع أو  ض الؿغَ ض مظمىن الىصىٌ أو البرً م البرً ت ماصًا في ظغؾ مؼلم عً ػغٍ جلضم العغوض الـىُت واالإالُت والىزائم الؤصاعٍ

بئظم  " 2190بلذًت العنذ حي النجاح : ٌؿلم مباشغة إلى مىخب الظبؽ ملابل وصل إًضاع في الؼغض على العىىان الخالي 

  خاص تإقتناء  للمرج الأولى2021 /06لا يفتح طلة عروض عذد " العيذ سئيغ بلذًت العنذ ويكخب على الظشف 

 على أرتعح أقساط مع ركر القسط المشارك فيه دج تلذيح السنذئ  لفامعذاخ مرآب السياراخ ورشح اللحام ومحطح الغسيل

 .بذون الإشاسة إلى إظم العاسض "

ت العغض الـني والعغض االإالي: ًخيىن العغض مً   والىزائم الؤصاعٍ

  10ًخظمً العغض الـني الىزائم االإىصىص عليها بالـصل  عضص  : العشض الفني

  10ًخظمً العغض االإالي الىزائم االإىصىص عليها بالـصل عضص : العشض المالي

وفي صىعة ججاوػ االإلـاث الغكمُت للعغض الـني الحجم الأكص ى االإؿمىح به كىُا واالإىصىص علُه باالإىظىمت ًمىً جلضًم حؼء 

في ظغؾ مؼلم على أن ًىص العاعض  ( حبت وزُلت الظمان الىكتي وهظير مً السجل الخجاعي )مً العغض الـني زاعج الخؽ 

 .طمً عغطه الؤلىترووي على الىزائم االإغؾلت زاعج الخؽ صون ان جيىن مسالـت للعىاصغ االإظمىت بالعغض الؤلىترووي

خم إعؾاٌ واؿت الىزائم االإالُت والعىاصغ التي حعخمض في الخلُُم االإالي والـني على الخؽ عبر االإىظىمت  .وٍ

ًجب أن جدغع العغوض ووزُلت الخعهض ػبلا للؤمثلت االإبِىت بىغاؾاث الشغوغ وجمض ي مً كبل االإترشحين الظًً ًلضمىنها 

لين كاهىهُا صون أن ًمثل هــ الىهُل أهثر مً مترشح واخض في هــ االإىاؿؿت  .بأهـؿهم او عً ػغق وهلائهم االإؤَ

خم ػلم االإشاعهت آلُا عبر مىظىمت الشغاء العمىمي على الخؽ في هــ الُىم والؿاعت االإدضصًً للبىٌ العغوض ولا جلبل  وٍ

 العغوض الىاعصة بعض طلً 

 :العشوضجقذًم : 10الفصل 

 :جحخىي العشوض على الىثائق الخاليت 

الىثائق الإداسيت  - 01  

واجباث المشاسك بيان الىثيقت 

هغّاؽ شّغوغ ػلـب العغوض 
جأشير وزخم االإشاعن على ول صـدت مع إمظاء و زخم  آزغ الىزُلت مع بُان 

ش  .الخاعٍ

ت الخاصت  شغوغ الؤصاعٍ
ّ
هغّاؽ ال

جأشير وزخم االإشاعن على ول صـدت مع إمظاء و زخم  آزغ الىزُلت مع بُان 

ش  .الخاعٍ

شهاصة في الىطعُت الجبائُت  
وسخت مؼابلت للؤصل مً شهاصة في الىطعُت الجبائُت صالحت إلى آزغ احل 

 للبىٌ العغوض 

هظير مً السجل الخجاعي باليؿبت للملُمين أو ما ٌعاصلها 

عاث بلضانهم  .باليؿبت لؼير االإلُمين خؿب حشغَ
 

 .أصل الشهاصة أو وسخت مؼابلت للؤصل شهاصة الاهسغاغ في الصىضوق الىػني للظمان الاحخماعي 

ع -  ت اللظائُت ػبلا للدشغَ شهاصة في عضم الؤؿلاؽ أو الدؿىٍ

 الجاعي به العمل
 .وسخت مؼابلت للؤصل مً الشهاصة صالحت إلى آزغ احل للبىٌ العغوض

ذ على الشغؾ  ًلضمه االإشاعن بأهه لم ًىً عىها جصغٍ

 05عمىمُا لضي البلضًت أو أهه إهلؼع عً العمل مىظ 

 .ؾىىاث على الأكل 

 



ذ على الشغؾ بصحت االإعلىماث االإلضمت  جصغٍ

 

دمــل2خؿـب الىمىطج االإضعج باالإلحـم عـضص   إمظاء وزخم االإشاعن مع بُان وٍ

ش  الخاعٍ

 

بؼاكت إعشاصاث العاعض 
 و ًدمــل إمظاء وزخم االإشاعن مع بُان 3خؿـب الىمىطج االإضعج باالإلحـم عـضص 

ش  الخاعٍ

ذ باليشاغ في كؼاع بُع االإعضاث -   Matériel)الخصغٍ

roulant)  لضي الؿلؽ االإسخصت 

ت االإـعىٌ في آزغ أحل بالإزباجاثمضعمت   جلضم وسخت مؼابلت للؤصل ؾاعٍ

 للبىٌ العغوض

 

 جسىٌ مىظىمت الشغاء العمىمي على الخؽ للبلضًت الخثبذ مً الىطعُت الجبائُت والاهسغاغ في هظام الظمان الؤحخماعي

تها كبل الاحل الأكص ى للبىٌ العغوض . عىض ؿخذ العغوض لظا ًخعين على االإشاعن حؿىٍ  
 

 :العشض المخضمن للىثائق الفنيت- 2

واجباث المشاسك بيان الىثيقت 

شغوغ الـىُت الخاصت    
ّ
هغّاؽ ال

جأشير وزخم االإشاعن على ول صـدت مع حعمير بؼاكاث الخصائص الـىُت 

ت ُّ ش بالصـداث االإعى  .والؤمظاء والخخم وبُان الخاعٍ

  :الىزائم الـىُّت التي ًخم اعخماصَا في جلُُم مؼابلت العغوض

شهاصة في وحىص هُابت للشغهت االإصىعت بالبلاص الخىوؿُت * 
ذ الإماعؾت وشاغ وهُل ججاعي : مضعمت بالإزباجاث شهاصة + جلضًم جصغٍ

جمثُل للشغهت االإصىعت الأم 

اث  الخصائص الـىُت للمعضاث للمعضاث مصحىبت بمؼىٍ

 )( prospectus)ؿىُت 

معمغة بيل صكت fiches techniquesبؼاكاث الخصائص الـىُت للمعضاث 

اث ؿىُت   جدمل إمظاء وزخم العغض مع صىع ومؼىٍ

حعهض بخىؿير مصلحت ما بعض البُع وجىؿير كؼع الؼُاع * 

ت وصُاهت االإعضاث الإضة .   ؾىىاث05الظغوعٍ

 و ًدمـــل إمظـاء و زخم االإشاعن مع 5خؿب الىمىطج االإضعج باالإلحم عـضص 

ش  بُان الخاعٍ

 

 العشض المخضمن للىثائق الماليت - 3
 

:  ًجب أن ًدخىي َظا الظغؾ على الىزائم الخالُت
 

واجباث المشاسك بيان الىثيقت 

وزُلــت الخعهـــض 

م مً كبل االإشتري العمىمي بعض حعميرٍ بيل وطىح 
ّ
أصل الىمىطج االإؿل

دمل إمظاء و ًهوإصعاج االإبلؽ الجملي بلؿان الللم وبالأعكام ومؤشغ عل  وٍ

ش  زخم االإشاعن وصـخه مع بُان الخاعٍ

حضوٌ الأؾعاع والخـصُل الخلضًغي 

م مً كبل 
ّ
 بعض إصعاج الأزمان بلؿان الللـم و الؤصاعةأصل الىمىطج االإؿل

بالأعكام مؤشغ على حمُــع الصـداث و ًدمل إمظاء و زخم االإشاعن 

ش  وصـخه مع بُان الخاعٍ

 على الخؽ  (4-3-2)ًجب أن جدغع العغوض ػبلا للىماطج االإبِىت بىغاؾاث الشغوغ وجغؾل حمُع الىزائم االإظوىعة أعلاٍ 

ش   عبر االإىظىمت وجدمل جأشيرة االإشاعن على حمُع الصـداث وإمظائه وزخمه في أزغ صـدت مع بُان الخاعٍ

 ..إن عذم جقذًم الإلتزام أو جذول الأظعاس والخفصيل الخقذًشي ًؤدي إلى إلغاء العشض آليا : ملاحظت 

  : فخح الظشوف:11الفصل 

مىً للعاعطين ًخم ؿخذ  ش والؿاعت االإدضصة بئعلان ػلب العغوض زلاٌ حلؿت علىُت بملغ البلضًت وٍ العغوض في الخاعٍ

 .خظىعَا 

مىً للجىت الـخذ عىض الؤكخظاء أن جضعى على الخؽ أو هخابُا االإشاعهين الظًً لم ًلضمىا ول الىزائم االإؼلىبت بما ؿيها  وٍ

ض  ض مظمىن الىصىٌ أو البرً م البرً ت إلى إؾدُـاء وزائلهم في أحل جدضصٍ البلضًت وطلً على الخؽ أو عً ػغٍ الىزائم الؤصاعٍ

ع أو إًضاعها بمىخب الظبؽ بالبلضًت ختى لا جلص  .عغوطهميالؿغَ

 :منهجيت فشص العشوض و إظناد الصفقت: 12الفصل 

 :الفنيتفشص العشوض الماليت و - 1.12



 ت، زم ًلع الخثبذ مً واالإؼابلتزخُاع العغض الأكل زمىا مً بين العغوض االإشاعهت إ في مغخلت أولى ًخم  للشغوغ الؤصاعٍ

. مؼابلت العغض الأكل زمىا مع الشغوغ الـىُت االإؼلىبت بىغاؽ الشغوغ

 إطا لم ًثبذ الخؼابم ولإهجاػ الصـلت  ( زمىا الأكل) إطا زبذ الخؼابم مع الشغوغ الـىُت ًلع اكتراح صاخب َظا العغض 

ىظا صوالًُ (صاخب االإغجبت الثاهُت  )مع الشغوغ الـىُت ًلع االإغوع إلى الـغػ الـني لصاخب العغض االإالي االإىالي  . وَ

 والشغوغ االإىصىص واالإىاصـاثأزىـاء الــغػ جلصـى العغوض ػُـغ االإؼابلـت الإىطىع الصـلـت أو الخـي لا حؿخجُـب للخاصُـاث 

. عليها طمً هغاؽ الشغوغ

:  فيواالإخمثلت زم جخىلى لجىت الـغػ الخثبذ مً الظماهاث االإهىُت والشغوغ الـىُت للعاعض خؿب ملاخم هغاؽ الشغوغ 

 وحىص هُابت بالبلاص الخىوؿُت 

  ًخعين أن حؿخجُب للشغوغ الـىُت واالإىاصـاث االإدضصة :  االإلترخت للمىاصـاث الـىُت االإؼلىبتاالإعضاثمؼابلت

خعين على االإشاعن جلضًم الىزائم  لص ى( Prospectus+بؼاكت ؿىُت)الـىُت بىغاؽ الشغوغ، وٍ  ول عغض ػير وٍ

ضاث  .مؼابم للمىاصـاث االإؼلىبت وهظلً ول عغض ػير مغؿىق باالإؤٍ

 ًخعين على االإشاعن جىؿير زضماث ما بعض البُع بما في طلً جىؿير كؼع الؼُاع الإضة لا جلل : جىؿير مصلحت ما بعض البُع

لص ى ول عغض ػير مغؿىق بالخعهض بخىؿير زضماث ما بعض البُع ػبلا للؤهمىطج االإضعج باالإلحم 05عً   ؾىىاث وٍ

دمل 6عضص  شوٍ  .  إمظاء وزخم االإشاعن مع بُان الخاعٍ

 :الصفقتإظناد - 2.12        

.         حؿىض الصـلت للعغض االإالي الأكل زمىا واالإلبىٌ ؿىُا

 :إجشاءاث جبليغ الصفقت: 13  الفصل

  ولا ًدم له 3ًخم الاجصاٌ بالعاعض هخابُا خؿب العىىان االإظوىع ببؼاكت الؤعشاصاث االإضعحت باالإلحم عضص 

ا مً كبله غَ  . الاعتراض أو مؼالبت الاصاعة بعض طلً في صىعة الؿهى أو الخؼأ في جدغٍ

  على ازغ االإصاصكت على الصـلت و امظائها ، ًخمّخبلُؼها إلى صاخبها الظي ًخعين علُه اًضاع الظّمان النهائي  في أحل

ش الخبلُؽ (20)عشغون  أًام مً  (7)علما وأهه لا ًمىً إمظاء الصـلت إلا بمغوع أحل ؾبعت . ًىما ابخضاءا مً جاعٍ

ش وشغ الؤعلان عً الؤؾىاص  .جاعٍ

ت لظمان اهؼلاق الاهجاػ بمجغص حؿلم اطن االإصلحت ببضء  ًجب على صاخب الصـلت اجساط ول الاحغاءاث الظغوعٍ

. التزوص

  :حالاجالشفض: 14الفصل 

: جلص ى العغوض التي

ش الأكص ى االإدضص للبىٌ العغوض  - جغص بعض الخاعٍ

 لا جدترم شغوغ ػلب العغوض -

 .أو الالتزام أو حضوٌ الأؾعاع والخـصُل الخلضًغي لم حشخمل على الظمان الىكتي  -

التي لم جخىؿغ بها الىزائم أو التي لم ٌؿخىؾ بشانها الىزائم االإىلىصت أو الؤمظاءاث اللاػمت لىغاؾاث الشغوغ في  -

 .الآحاٌ االإدضصة

 جخظمً حؼُير في ميىهاث وزائم ملف ػلب العغوض -

لاث العاعض و طماهاجه االإهىُت و االإالُت -  لا حؿخجُب الإؤَ

 االإخظمىت لخدـظاث -

جظمىذ بؼاكاث االإخابعت االإخعللت بالصـلاث االإىجؼة ؾابلا مً كبلهم معؼُاث أو بُاهاث مً شأنها أن جمـ  -

 .بالظماهاث االإهىُت اللاػمت لحؿً إهجاػ الصـلت

 .العغوض االإالُت االإىسـظت بصـت مـغػت -

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 :اللغت المعخمذة والعملت  : 15الفصل 

ٌعض االإشاعن ول الىزائم التي ًغؾلها جؼبُم لأخيام َظٍ الصـلت بئعخماص اللؼت العغبُت أو الـغوؿُت خؿب : اللغت المعخمذة 

هىعُت الىزُلت وحعين على االإشاعن في صىعة جلضًمه لىزائم مصاخبت للؼغض بلؼت مؼاًغة أو ًلىم بترحمتها على هـلخه إلى 

 .العغبُت والـغوؿُت لضي مترحم مدلف وحعخمض الترحمت في جلُُم العغوض 

  .الضًىاع الخىوس ي: العملت المعخمذة 

 :الحل البذًل  : 16الفصل 

 لاًمىً جلضًم خلىٌ بضًلت وعلى العاعض الؤلتزام بالخاصُاث الـىُت بىغاؽ الشغوػىبالخالي ؿئن الحلىٌ البضًلت ًخم عؿظها 

  .صون الىظغ ؿيها

غاث جلضمها وجلىم في َظٍ الحالت بئعلام االإشاعهين بظلً : 17الفصل   ًمىً للبلضًت أن جلىم بئلؼاء ػلب العغوض صون جبرً

 ........................:  في..........................

ظلعت عليه وأمضيت ا

 صودالم

 ........................:  في..........................

سئيغ البلذًت 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 1ملحق عذد

 

جصشيح على الششف بعذم الخأثير 

 

 ...............................................................................(الاؾم و الللب والصـت)اوي االإمض ي اؾـله

 ..................................................................................(الاؾم الاحخماعي و العىىان)ممثل شغهت

 .........................................................جدذ عضص.............................االإغؾمت بالسجل الخجاعي بـ

 .................................................................................(العىىان اليامل )االإعيّن مدل مسابغتها بـ

................................................................................................................................................. 

اصغّح على شغفي بعضم كُامي و التزم بعضم اللُام مباشغة او بىاؾؼت الؼير بخلضًم وعىص او َضاًا كصض الخازير  

ا . على مسخلف احغاءاث ابغام الصـلت و مغاخل اهجاػَ

 

 .........................................في... .................خغع بـ

 

 (مضاء المشاسك و خخمهإ)

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 2ملحق عذد

جصشيح على الششف بصحت المعلىماث المقذمت 

 ...............................................................................(الاؾم و الللب والصـت)اوي االإمض ي اؾـله

 ..................................................................................(الاؾم الاحخماعي و العىىان)ممثل شغهت

 .........................................................جدذ عضص.............................االإغؾمت بالسجل الخجاعي بـ

 .................................................................................(العىىان اليامل )االإعيّن مدل مسابغتها بـ

................................................................................................................................................. 

. أصغح على شغفي بصحت االإعلىماث االإلضمت في الصـلت

 

 .............................................في.....................................خغع بـ

 (مضاء المشاسك و خخمهإ)

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 3ملحق عذد

بعاقت اسشاداث العاسض 

 ....................:......................................................................الاؾم والللب او الاؾم الاحخماعي

 ...................................:.........................................................................................عىىان االإلغ

 ..............................................................................الـاهـ:..........................................الهاجف

 ....................:......................................................................مغؾم بالسجل الخجاعي جدذ عضص

 ..............................:..................................................................................عكم االإعغّؾ الجبائي

 .......................................(الاؾم و الللب و الخؼت عكم الجىاٌ)الصخص االإـىض لامظاء وزائم العغض

 

 

 

....................... في.................خغع بـ

    (مضاء المشاسك و خخمهإ)

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 4ملحق عذد 

حعهـذ بالخكىيـن 

 

 ...............................................................................(الاؾم و الللب والصـت)اوي االإمض ي اؾـله

 ..................................................................................(الاؾم الاحخماعي و العىىان)ممثل شغهت

 .........................................................جدذ عضص.............................االإغؾمت بالسجل الخجاعي بـ

 .................................................................................(العىىان اليامل )االإعيّن مدل مسابغتها بـ

................................................................................................................................................... 

ً عضص   .االإعضاث  في هُـُت اؾخؼلاٌ وصُاهت  عملت 02أحعهض بخيىٍ

 

....................... في.................خغع بـ

 (مضاء المشاسك و خخمهإ)

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 5ملحق عذد 

 

حعهذ بخىفير مصلحت ما بعذ البيع  

 ظنىاث 5وقعع الغياس الضشوسيت وصياهت المعذاث لمذة 

 

........................................................................(والصفتالاسم و اللقب )اوي الممضي اسفله  

 .........................................................................(الاسم الاجخماعي و العىىان)ممثل شركت

................................................ححج عذد.............................المرسمت بالسجل الخجاري بـ  

............................................................................(العىىان الكامل ) مخابرحها بـمحلالمعيهّ   

 ................................................................................................................................

 سىىاث بذايت 5أحعهذ بخىفير مصلحت ما بعذ البيع وحىفير قطع الغيار الضروريت وصياوت المعذاث لمذة 

. مه حاريخ حسلم المعذاث

....................... في................خغع بـ

 مضاء المشاسك و خخمهإ)

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

لشاط الششوط الإداسيت الخاصت 
 

 مىضىع الصفقت: 1الفصل

 لفائذج تلذيح السنذ على أرتعح ورشح اللحام ومحطح الغسيللصيانح السياراخ والآلياخ الثقيلح اخ دمععّ :جخمثل الصفقت فيئقخناء 

 أمام القسط المشارك فيه×على العارض وضع العلامح : أقساط

 □ معذاخ لصيانح السياراخ والآلياخ الثقيلح  :01 القسط عذد 

 □ معذاخ يذويح  :02القسط عذد 

 □ معذاخ خاصح تالورشح  :03القسط عذد 

 □ محطح غسيل  :04القسط عذد 
 الأظشاف المخعاقذة: 2الفصل 

 .14782Q/N/N/000: معرف جثائي عذدالبلذًتسئيغ ممثلها اللاهىويفي شخصالعنذبلذًت 

    مــــن جهـــــــــت 

 ............................................................................................ ...في شخصممثلها اللاهىوي..................................................................وشغهت

 : معشف جبائي عذد

.......................................................................................................................................................................................... 

 مـــن جهـــــت أخــــــشي 

الىثائق الخعاقذًت للصفقت : 3 الفصل

 . الالتزام:وزُلت الخعهض .1

 .حضوٌ الأؾعاع والخـصُل الخلضًغي  .2

ت الخاصت .3  .هغاؽ الشغوغ الؤصاعٍ

 .هغاؽ الشغوغ الـىُـت الخاصت .4

ت في الترجِب بضون الغحىع في  في صىعة وحىص جظاعب أو ازخلاؾ بين الىزائم الخعاكضًت االإيىهت للصـلت، حعخمض الىزُلت طاث الأولىٍ

. طلً إلى ملحم صـلت

 الخلضًغي و الالتزام ؿئن بُاهاث الأؾعاع والخـصُلػير أهه في خالت وحىص جظاعب بين البُاهاث االإخعللت بيل مً حضوٌ الأؾعاع 

. االإىخىبت بالأخغؾ هي التي ًؤزظ بها

الىثائق الخعاقذًت اللاحقت لإبشام الصفقت : 4الفصل 

 االإلاخم االإىالُت وخضة لا جخجؼأ وحمُع الصـلت الأصلُت وجيىن بعض إبغام الصـلت ًمىً عىض الاكخظاء حعضًلها بىاؾؼت االإلاخم 

 ".صفقت"حؿمى 

 :الىثائق الىاجب حعليمها لصاحب الصفقت: 5الفصل 

 .بمجغص الؤعلام بئؾىاص الصـلت حؿلم الؤصاعة للمؼوص الـائؼ بضون ملابل أعبعت هظائغ أصلُت مً وزائم الصـلت 

 :الذوسيت الصياهت :6الفصـل 

ىث) مضة الظمانالضوعٍتزلاًٌظمً االإؼوص عملُاث الصُاهت  ً عىن جابع للبلضًت خىٌ  (......., حصحُم ،حؼُيرالؼٍ خعهض بخيىٍ  وٍ

 .االإعّضاثهُـُت صُاهت ومغاكبت 



 : جىفير قعع الغياس:7الفصـل 

ت لصُاهت  ش اللبىٌ الىكتيخمغ ظنىاث لا جلل عً االإعضاث الإضةًظمً االإؼوص جىؿير كؼع الؼُاع الظغوعٍ .  مً جاعٍ

 

 

 

 :جال الخنفيزأ:8الفصل 

باعخباع أًام الأعُاص والعؼل، وطلً ابخضاء مً  (ًىما30)ًىما ثلاثىن كصاٍأفي أحل  الصـلتمىطىعاالإعضاث ًخعهض االإؼوص بدؿلُم 

ش حؿلمه الؤطن الؤصاعي  . التزوصبالُىم االإىالي لخاعٍ

:   غشاماث الخأخير:9الفصل 

  مً 2000/1حؿلُم وعضم اخترام االإؼوص للآحاٌ االإدضصة بالصـلـت،ًيىن عغطت لعلىبـت جأزير حؿاوي اٌفي صىعة خصىٌ جأزير في 

 عً ول ًىم جأزير ًسصم مً مؿخدلاث صاخب الصـلت على ألا ًخجاوػ الصـلت عً ول ًىم جأزير بما في طلً أًام العؼلكُمت 

 . مً مبلؽ الحؿاب النهائي للصـلت% 5مبلؽ ػغاماث الخأزير 

  :ظشيقت وششوط الخلاص: 10الفصل 

غ مدظغ إؾخلام وكخُـي الؼغض مً ػغؾ إصاعة م يبعض حؿلًلضم االإؼوّص ؿاجىعة في زلازت هظائغ  االإعضاث باالإؿخىصع البلضي و جدغٍ

ضي البلضًت وإمظائه مً ػغؾ لجىت اللبىٌ الخاصت بالبلضًت واالإؼوّص أو مً ًمثله و  ل مصغفي أو بغٍ م جدىٍ ًخم الخلاص عً ػغٍ

.  في الؼغض مً ػغؾ البلضًتإعضاص إطن بالضؿع للمؼوّصبعض مً ػغؾ االإداؾب االإيلف بالخلاص إلى الحؿاب الجاعي 

 :ظبيعت الأثمان : 11الفصل 

. جلضم الأزمان بالضًىاع الخىوس ي وحعخبر الأزمان مىطىع الصـلت زابخت وػير كابلت للمغاحعت

 :الحجض بعنىان الضمان  : 12الفصل 

 االإخعلم بدىظُم الصـلاث العمىمُت ًسصم مبلؽ الحجؼ بعىىان الظمان بيؿبت 2014 ماعؽ 13 االإؤعر في 1039ػبلا للؤمغ 

 حؿاوي 

مً % 10  ع الحجؼ بعىىان الظمان بئلتزام هـُل بالخظامً خؿب االإلحم عضص نمً االإبلؽ الأصلي للصـلت وٍ غحع 06 حعىٍ وٍ

الحجؼ بعىىان الظماهلصاخب الصـلت أو ًصبذ الىـُل بالخظامً الظي ٌعىطه لاػُا بعض وؿاء صاخب الصـلت بيل إلتزاماجه 

 وطلً بعض إهتهاء مضة الظمان

 :الصفقـت حالاث فعـخ :13الفصل 

: ًمىً ؿسخ الصـلت في الحالاث الخالُت

 .%5: بلىغ أو ججاوػ زؼاًا الخأزير الحض الأكص ى االإدضص بـ* 

صعىٍ ؿيها إلى اللُام بالتزاماجه في ثبىاؾؼت عؾالت مظمىهت الىصىٌ  و بعض الخىبُه علُه ٌاثإطا لم ًف صاخب الصـلت بالتزام* 

 . أًام10أحل 

إطا زبذ لضي الؤصاعة االإعىُت إزلاٌ صاخب الصـلت بالتزامه بعضم اللُام مباشغة أو بىاؾؼت الؼير بخلضًم وعىص أو عؼاًا أو * 

ا  . َضاًا كصض الخأزير في مسخلف إحغاء إبغام الصـلت وإهجاػَ

وؿاة صاخب الصـلت   * 

إؿلاؽ صاخب الصـلت * 

مىً أن جلبل عىض الؤكخظاء العغوض االإلضمت مً ػغؾ الىعزت أو الضائىىن أو االإظـى كصض إؾخمغاع الصـلت وطلً خؿب  وٍ

 مىاؿلت الضائغة االإعىُت 

و في خالاث ؿسخ الصـلت ًمىً للبلضًت مىاصلت جىـُظَا خؿب الؼغق التي جغاَا صالحت و على خؿاب صاخب الصـلت الأصلي 

 .مع جدمُله ول ما ًيخج عً طلً

  :حسجيل الصفقت:14الفصـل

 . العملا مً َظا الىغاؽ خؿب التراجِبالجاعي بهزالثٌ وزائم الصـلت االإبِىت بالـصل اٌـؾ حؿجيـع مصاعي ـًخدمل االإؼوص حمي

  :المحاظب المكلف بالذفع: 15الفصل 

. تهابلذي مداؾب  بالؿىضكابع االإالُت:االإداؾب االإسخص واالإيلف بعملُت الخلاص َى الؿُض



  :فض الخلافاث و النزاعاث: 16الفصل 

غا مـصلا خىٌ مىطىع الخلاؾ البلضًت وصاخب الصـلت ؿاهه ًلضم َظا الأزير إلى البلضًتفي صىعة خضور زلاؾ بين   جلغٍ

. مؼالبه عىض الاكخظاء جدضًض وأؾبابه و

 . ًىماالؤحابت هخابُا على ػلباث صاخب الصـلت كصض جلضًم ملترخاث لحل الخلاؾ15 في أحل البلضًتجىلى ث

  لحل الخلاؾالبلضًت أو في صىعة عضم اللبىٌ بملترخاث البلضًتفي صىعة اهلظاء الأحل االإظوىع أعلاٍ صون الخىصل بئحابت 

 .اللظاءإلى  اللجىء ، ًمىً لصاخب الصـلتبالحؿنى

 :والنصىصالقاهىهيتالمشاجع : 17الفصل 

عاث اللاهىهُت الجاعي بها  في صىعة وكىع ؾهى أو ازخلاؾ بىغاؽ الشغوغ الخاصت، ًبلى االإؼوص في ول الحالاث زاطعا للدشغَ

: العمل و زاصت منها

 . االإخعلم بدىظُمالصـلاث العمىمُت2014 ماعؽ 13 االإؤعر في 2014 لؿىت 1039الأمغ عضص - 

ش  -  ت العامت االإؼبلت على الصـلاث الخاصت بالتزوص، االإصاصق عليها بخاعٍ  .1996 ؾبخمبر 25هغاؽ الشغوغ الؤصاعٍ

  :المصادقت على الصفقت: 18الفصل 

. العنذسئيغ بلذًت لا جضزل الصـلـت خيز الخىـُظ إلا بعض االإصاصكـت عليها مً ػغؾ 

 

 ........................................: يف......................... : .....................في...........................

 سئيغ البلذًتصوّد الم

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 6ملحق عذد 

همىرج التزام الكفيل بالخضامن المعىض للضمان النهائي 
 

(..................................................... 1)هدً االإمظىن اؾـله- اوي االإمض ي اؾـله

 .............(........................................................................2)بصـخىا- عملا بصـتي

 ............(.........................................................................3)وشهض ان- اشهض:أولا

 13 االإؤعر في 2014 لؿىت 1039 مً الامغ عضص 113عليها مً وػٍغ االإالُت عملا بالـصل - جمذ االإصاصكت علُه

 االإخعلم بدىظُم الصـلاث العمىمُت وان َظٍ االإصاصكت لم ًلع سحبها 2014ماعؽ 

(.................................................. 3)وان

ش...........اوصعذ لضي امين االإاٌ العام للبلاص الخىوؿُت خؿب وصل عضص- كض اوصع ......... بخاعٍ

 مً الامغ االإشاع إلُه وان 113واالإىصىص علُه بالـصل  ( صًىاع5000)مبلؽ الظمان اللاع وكضعٍ زمؿت الاؾ صًىاع

. َظا الظمان لم ًلع اعحاعه

(........................ 4)اهىا هىـل بصـت شخصُت و بالخظامً-اهني اهـل-هصغح–اصغح : ثاهيا

(.................................................................................. 5)و اللاػً بـ

 ................................................................................................

االإبرمت .....................بعىىان مبلؽ الظمان النهائي الظي التزم به بصـخه صاخب الصـلت عضص

ش...........(6) مع (................................. 7)و االإسجلت باللباطت االإالُت............بخاعٍ

(.................................................................................... 8)االإخعللتبـ

..........................  مً مبلؽ الصـلت و َى ما ًىاؿم% 10خضص مبلؽ الظمان النهائي بيؿبت 

. (بالاعكام)صًىاعا...............................، و (بالاخغؾ)صًىاعا...............................

هلتزم ، وبالخاطمً بضؿع االإبلؽ االإظمىن ؿُه واالإظوىع اعلاٍ والظي كض ًيىن صاخب الصـلت مضًىا به -التزم: ثالثا

لىا – بعىىان الصـلت االإشاع اليها اعلاٍ وطلً عىض اوٌ ػلب هخابي ًخلضم به االإشتري العمىمي صون ان ًيىن لي 

. امياهُت ازاعة أي صؿع مهما وان ؾببه وصون جىبُه او اللُام باي احغاء اصاعي او كظائي مؿبم

 االإشاع إلُه أعلاٍ، ًصبذ التزام الىـُل 2014 لؿىت 1039 مً الأمغ عضص 108 عملا بأخيام الـصل :سابعا

ش اللبىٌ  بالخظامً لاػُا شغغ وؿاء صاخب الصـلت بجمُع التزاماجه و طلً باهلظاء أعبعت أشهغ ابخضاء مً جاعٍ

.  النهائي للؼلباث

واطا جمّ اعلام صاخب الصـلت مً كبل االإشتري العمىمي كبل اهلظاء الاحل االإظوىع أعلاٍ بملخض ى عؾالت معللت 

سا زابخا لهظا الاعلام، باهه لم ًف بجمُع التزاماجه، ًخم الاعتراض على  ومظمىهت الىصىٌ او باًت وؾُلت حعؼى جاعٍ

وفي َظٍ الحالت لا ًصبذ التزام  الىـُل بالخظامً لاػُا الا بغؾالت عؿع الُض . اهلظاء التزام الىـُل بالخظامً

. ٌؿلمها االإشتري العمىمي
 

......................... في..........................خغع بـ

 (امظاء االإؤؾؿت االإالُت و زخمها)

الاؾم والللب للممض ي او للممظين  (1)

 الاؾم الاحخماعي وعىىان االإؤؾؿت الظامىت  (2)

 الاؾم الاحخماعي للمؤؾؿت الظامىت (3)

 اؾم صاخب الصـلت (4)

 عىىان صاخب الصـلت (5)



 االإشتري العمىمي  (6)

 طهغ مغاحع الدسجُل لضي اللباطت االإالُت (7)

 مىطىع الصـلت (8)

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 كراس الشروط الفنيح الخاصح

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

A/ CONDITIONS GENERALES DE SERVICE 
1/ NORMES 

Les normes exigées en matière de matériaux et de fabrication pour la production et la 

fabrication des Fournitures sont: ISO, SAE, EN. 

 2/ PIECES DE RECHANGE – SERVICE APRES VENTE 

Pour une période de cinq (05) ans, le Fournisseur garantit que son représentant local 

assurera toutes les opérations de maintenance nécessaires au bon fonctionnement des 

engins (exemple : les visites de garantie, l’entretien préventif, les réparations, les 

dépannages sur chantier,…) et conservera des stocks suffisants pour fournir des pièces 

de rechange consommables. Les autres pièces de rechange et composants seront fournis 

aussi rapidement que possible.  

La livraison de ces pièces aux ateliers de la commune doit s'effectuer dans un délai de 

deux (02) jours pour les pièces de consommation courante, et de dix (10) jours pour les 

pièces à caractéristiques spéciales. 

Ces délais de livraison prennent effet à partir de la date de réception du bon de 

commande mécanisé de la commune concernée. 

En cas de défaillance dans la fourniture des pièces de rechange réclamés par la 

Commune, le fournisseur et son représentant en Tunisie seront tenus de dédommager la 

Commune pour les préjudices qui lui seront provoqués. 

 3/ DOCUMENTATION TECHNIQUE 

Le fournisseur doit fournir avec chaque engin une documentation technique en langue 

française détaillée comme suit : 

1) deux exemplaires du manuel d’utilisation et d’entretien ; 

2) un catalogue des pièces de rechange avec C-D. ; 

3) un manuel d’atelier ; 

4/ SERVICES CONNEXES 

Le fournisseur devra fournir et assurer les services connexes suivants: 

4.1- Le fournisseur déléguera, à ses frais des techniciens expérimentés pour: 

 - Diriger la mise au point et le contrôle de tout le matériel; 

 - Assurer leur mise en service; 

 - Assister aux essais et contrôles de réception. 

4.2- Formation, initiation du personnel utilisateur ( en Tunisie ) pendant les 

opérations de montage en Tunisie, de réception aux lieux désignés par l'acheteur 

ou auprès des utilisateurs. Le fournisseur est tenu d'initier les utilisateurs à 

l'entretien au démarrage au fonctionnement et à la conduite du matériel fourni. 

Le fournisseur désignera des techniciens qui se chargeront de la formation des 

techniciens et (entretien et approvisionnement). Cette formation portera sur le 

fonctionnement, l'entretien et la réparation de ces véhicules, l’utilisation des 

notices d’entretien et des catalogues des pièces de rechange. Elle comprendra des 

démonstrations sur certains organes, appuyées par une documentation technique 

spécifique au matériel (calendrier d'entretien sous toutes formes, listing complet 

des pièces d'usure normale à remplacer pour chaque intervention systématique, 

etc. ….), les différentes pannes et les moyens d'y remédier. Ces techniciens 

doivent adopter une politique qui consiste à entreprendre l'entretien sous diverses 

formes tel que l’entretien préventif et/ou la réparation. 

4.3- Enregistrement, préparation des cartes grises et des plaques d’immatriculation 

de tous les engins. 

5/ CONDITIONS AMBIANTES 



Le matériel à fournir doit assurer la qualité du service demandé dans les conditions tropicales. 

Les données suivantes sont fournies à titre indicatif: 
 
 - Altitude maximale   : 1000 m 

 - Température maximale de l'air : +50 °C 
 - Température minimale de l'air     : -06 °C 
 - Humidité relative    : jusqu'à 88% 

 - Atmosphère particulièrement poussiéreuse. 
 

 
6/ MATERIEL ROULANT 

Pour le matériel roulant, les équipements de freinage, d'embrayage et de suspension doivent 

être adaptés aux conditions d'utilisation les plus sévères. 
7/LANGUE ET UNITE 

Les plaques signalétiques ainsi que les indications de commande doivent être traduites  en 

langue française. Pour toutes les grandeurs appréciant les spécifications du matériel, les unités 

du système métrique doivent être utilisées. 
8/ ATTELAGE 

Pour tous les châssis porteurs, un système d'attelage à l'avant et éventuellement à l'arrière 

devra être prévu. 
9/ CONCEPTION DU MATERIEL 

Le matériel doit être conçu de façon à faciliter au maximum l'entretien (en particulier le 

démontage, le montage, le graissage, ... ), et à en réduire les coûts. 
10/ RESERVOIRS 

Tous les bouchons de réservoirs (gasoil et huile moteur) doivent être attachés par câbles ou 

chaînettes. 
11/ REGLEMENTATION 

Dans tous les cas, les caractéristiques géométriques et la signalisation du matériel doivent être 

conformes au code de la route de la République Tunisienne. A titre d'exemple, la largeur 

maximale hors tout de chaque engin ne doit pas dépasser 2,55 mètres. Les véhicules 

comporteront des plaques réglementaires. 

12/ EXTINCTEURS 

Tous les engins doivent être équipés d'extincteurs rechargeables en Tunisie. 
13/ CARACTERISTIQUES TECHNIQUES COMMUNES  

Feux et signalisation: Conforme au code de la route Tunisien. 
- Feux arrières en retrait protégé par grillage démontable, 

- Gyrophares protégés par grillage démontable ou montés sur support souple. 

- Equipé d’une bande rouge fluorescente à l’avant et à l’arrière. 

- Compteur horaire. 

Equipements électriques: 
-Alternateur tropicalisé 

-Equipé d'un coupe courant. 

-Démarrage et contact sur batteries de 12 V équipé de cache batterie (pour les 

batteries exposées). 

Equipement standard: pièces de rechange de première nécessité, outillage et documentation 

technique, etc... 
Le tableau debord : équipé de tous les indicateurs et témoins assurant la sécurité de l’engin 

et notamment un indicateur de température de l’eau. 

Système d'enregistrement : équipé d'un système d'enregistrement des paramètres moteur, 

freins, vitesses, …. . 

Sièges : réglable en hauteur et en position  

Direction : Direction assistée.  

 

Suspension avant et arrière : suffisamment dimensionnées.  

Le châssis devra être équipé de garde-boue à l'arrière. 

Flexibles pour engins TP  
- les flexibles doivent être conformes au moins à la norme SAE 100R2AT ( 

ou DIN 200222SN). 



Flexibles pour camions équipés  
- les flexibles doivent être conformes au moins à la norme SAE 100R1AT ( 

ou DIN 200221SN). 

- les flexibles apparents doivent être protégés par ressort de protection. 

-  

 

 

 

 

   14/ OUTILLAGE DE BORD A FOURNIR AVEC CHAQUE ENGIN 

 

Désignation Quantité pour chaque engin 

Une trousse d’outillage nécessaire pour l’intervention rapide  1 

Cric hydraulique adéquat pour dépannage 1 

Clé démonte roue avec rallonge si nécessaire 1 

Triangle de pré-signalisation 1 

Extincteur 1 

 
 

Lu et Accepter par 

  Le Fournisseur 
 

Vu et approuvéepar 

   Le président de la Commune 

 

 

 

 

 

 
 

 

 
 
 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES DU MATERIEL 

A ACQUERIR 
 
 

N° DESIGNATION Valeur Minimal exigée Valeur proposée (*) 

LOT  N°1 : MATERIEL DE GARAGE AUTO ET PL : 

1.1 Démonte pneus poids lourds Tracteur et 

engins génie civil 
-Diamètre de jante 14” à 38” 

-Mandrin à centrage automatique 

-Rotation 2 vitesses avant/arrière 

-Pression >= 0-120 bars 

 

1.2 Compresseur 300L Capacité réservoir >= 270 litres  

Volume engendré >= 33 m3/h 

Puissance  >= 04 CV  

Alimentation : 380 V triphasé  

Pression >= 10 bar  

Vitesse de rotation >= 1200 tr/min 

Purgeur automatique si possible 

 

1.3 Compresseur200L Capacité réservoir 200 litres  

Volume engendré >= 33 m3/h 

Puissance  >= 04 CV  

Alimentation : 380 V triphasé  

Pression >= 10 bar  

Vitesse de rotation >= 1200 tr/min 

Purgeur automatique si possible 

 

1.4 Machine de vulcanisation et réparation 

des pneus 
Type : Automatique 

Tension : 220V 

Puissance : >= 2x500W 

Température de vulcanisation >= 

150-180°C 

Temps de vulcanisation : 10 min 

 

1.5 Testeur de batterie et alternateur 

12/24V 

- Test de la batterie 6-12 V 

- Alternateur Test 12-24 V 

- Démarrage du Test 12-24 V 

- Imprimante intégrée 

 

 

1.6 Purgeur de liquide de frein par 

dépression 
-Bouton à verrouillage pour purge 

rapide 

-Tuyau de purge 

-Pression d’air minimum5,5 bars 

 

1.7 Bouchon universel pour purgeur   

GOUVERNORAT DE GAFSA 

COMMUNE DE SENED 

Tél/Fax: 76290164 



1.8 Chargeur démarreur de batterie 12/24V 
 

 

Tension du réseau  220 V 

Puissance absorbée 

(charge/démarrage)>= 2/10 kW 

Tension de charge et de démarrage: 

12 - 24V 

Courant de charge >= 90 A 

Courant de démarrage: 550 A cc 

max 

Courant conventionnel >= 340 A 

Capacité nominale de référence Ah  

<= 15h (min/max): 20 / 1500 

4 réglages de courant de charge 

Protection contre les surcharges et 

inversions de polarité 

Sélecteur pour charge normale ou 

rapide 

 

N° DESIGNATION Valeur Minimal exigée Valeur proposée (*) 

1.9 Pompe d’aspiration par le vide avec 4 

sondes 

Permet une purge et un remplissage 

propre, rapide et simple. 

Pour huile moteur, huile de boite, 

huile hydraulique, liquide de frein, 

eau… 

Pression de travail  >= 5 – 11 Bar 

Contenance  >= 9 litres 

Pression minimale  >= 120 l/min 

Livrée avec les sondes. 

 

1.10 Multimètre professionnel numérique  14 fonction au moins 

Ampèremètre DC 

Test des milliampères 

Voltmètre AC/DC 

Ohmmètre 

Test de diode et de continuité 

Fréquencemètre jusqu’à 10 MHz 

Test de condensateur 

Thermomètre de - 20°C à 1000°C 

Test de mini batterie 

Test de continuité audible 

Sonde de température 

 

1.11 Cric Hydraulique 12/15T compact, flexible, extra-basse et 

fiable 

Hauteur de levage avec le crochet / 

pied >=  30 à 250 mm 

Hauteur de levage avec le haut >= 

420 - 650 mm 

Capacité >= 10 tonnes 

Son corps peut être tourné à 360° 

protection contre les surcharges 

 

1.12 Cric hydraulique à air 30 à 40T Le cric peut être utilisé en deux 

opérations: air ou hydraulique 

vis d'extension permet une faible 

hauteur de ramassage d'ajustement 

et une hauteur de levage maximale 

Pompe à air de haute qualité 

Capacité en Ton >= 30 

Min hauteur mm >= 250 

Max hauteur mm >= 400 

Levage mm >= 150 

 



1.13 Grue girafe Capacité de levage : 2 tonnes 

Robuste et résistant. 

Flèche extensible: 4 positions de 

travail. 

Roues arrière pivotantes pour 

faciliter les déplacements. 

Crochet pivotant à 360°. 

Tirants latéraux. 

Commande de descente à vitesse 

contrôlée. 

Pompe hydraulique à deux vitesses. 

 

1.14 Palan à chaine 2T Palan manuel à chaine de 2 tonnes.      

Longueur chaine >= 2.5 m 

Capacité max. en charge : 2 T 

Diamètre chaîne >= 8 mm 

Nombre de chaîne de charge : 2 

 

 

1.15 Vérin de fosse 1T pour boite vitesse Pour le montage et le démontage de 

moteurs, boîtes de vitesses, 

embrayages, etc. 

Soupage de sécurité en cas de 

surcharge 

4 roues directionnelles 

Capacité: 1000 kg 

 

N° DESIGNATION Valeur Minimal exigée Valeur proposée (*) 

1.16 Vérin de carrossier 10T -Utilisable horizontal et verticale 

-Force de traction 10T 

-capacité de levage 4T 
 

1.17 Etabli roulant avec tiroirs Servante établi roulant 

pour les garagistes auto et poids 

lourd 

équipée de 4 roues de grand 

diamètre 

dont 2 directionnelles avec frein 

 

1.18 Chariot de visite Chariot de visite  permet un accès 

facile et un déplacement rapide   

1.19 Récupérateur d’huile à gravité Capacité >= 90 litres 

Bac télescopique >= 12 litres 

avec vidange pneumatique de la 

cuve. 

Et flexible d’écoulement 

 

1.20 Chariot de récupération d’huile de 

grande capacité 
Chariot de récupération d’huile 

usagée, capacité >=50 litres, équipé 

de 4 roues 

 

LOT N°2 : OUTILLAGE A MAIN : 

2.1 Kit réparation pneus Tubeless crevaison   

2.2 Kit de montage et démontage des pneus 

(outils de changement des pneus) 
  

2.3 Extracteur à trois bras crochet Calibre filetage >= M9 

Profondeur de serrage >= 80 mm 

Zone de serrage >= 80 mm 
 

2.4 Extracteur intérieur Calibre filetage >=  M10 

Longueur totale >= 9 mm 

Zone de serrage = 20 - 30 mm 
 

2.5 Extracteur à deux bras crochet L1 >= 250 mm 

L2 >= 100 mm 

D1 >= 16.0 

D2 >= 45.0 

Filetage : M10 

 



2.6 Clé à choc 1/2" Couple maxi de desserrage > 1100 

Nm  

Vitesse de rotation à vide > 7500 

tr/min  

Vibrations > 5 m/s² 

 

2.7 Clé à choc composite 3/4" Vitesse de rotation  >=  5000 tr/min 

Couple de serrage >=: 1300 Nm 

Pression d’alimentation > 7 bars 
 

2.8 Coffret de douille longue à choc 3/4" de 

24 à 36 mm 
Matière : Acier Chrome 

Norme: ISO 1174, DIN 3121 

Carré d'entraînement en pouce: 3/4" 

Pièces dans le set: 8 

Profil 1: 6 pans 

 

2.9 Clé dynamométrique 1/2" 420 Nm 

Ergotorque  
confort de prise en main grâce à sa 

poignée ergonomique bi-matière 

Couple: 80 à 420 Nm - 60 à 310 

Lbf-ft 

Entraînement: 1/2” 

Précision: ± 3 % de la valeur réglée 

Tête avec inverseur 

Graduation: 1.00 

 

2.10 Cale de roue pour véhicule poids lourds 

Cale de roue en caoutchouc plein 

pour poids lourds. 

Pour sécuriser les remorques, les 

véhicules 

 

N° DESIGNATION Valeur Minimal exigée Valeur proposée (*) 

2.11 Outil pour visser/dévisser l’intérieur de 

valve  
  

2.12 Clé griffe  2 modèles  

2.13 Jeu de Clés à tuyauter inclinable 230° Clés à tuyauter inclinable à 230° 

diamètre 11 mm 

Spécialement conçues pour le 

freinage. 

 

2.14 Jeu de clés à pipe débouchées diam 
8 mm à 36 mm 

Forgé, chromée satinée, 6 pans x 6 

pans métriques 

Norme : NF ISO 2236,  NF ISO 691 

ISO 2236, ISO 691 

 DIN ISO 69 

 

 

2.15 Assortiment de tournevis Le jeu est doté également de 

poignées ergonomiques résistantes 

aux chocs, à l'abrasion et aux 

produits chimiques 

 

2.16 Coffret à embout de vissage >= 32 

pièces 
Jeu d’embouts de vissage avec 

Porte embouts magnétique 1/4’’ à 

verrouillage automatique, longueur 

plus que 60 mm 

 

2.17 Jeu de pinces 1 Pince coupante diagonale 

1 Pince universelle 

1 Pince à bec demi-rond droit 

1 Pince à dénuder 

1 pince à gaz 

 

2.18 Jeu de tournevis flexible Désignation : Tournevis à douille 

Qualité: Flexible  

2.19 Jeu de clé à ergot réglable Clé universelle pour écrous à ergot 

Ergots interchangeables, Diamètre 

réglables 
 

2.20 Jeu de clé sipo Jeu clés mâles longues. 

Pour vis 6 pans creux.  
Bonne prise en main et puissance 

 



2.21 Jeu de clé étoile Acier chrome vanadium 
 

2.22 Coffret de pinces circlips 

intérieur/extérieur                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                               
pinces Circlips  intérieur et 

extérieur droites et coudées.  

2.23 Pince étau Pince incurvée de mâchoire avec les 

coupeurs des fils en alliage, 

professionnel traité à la chaleur 
 

2.24 Pince à rivet Pour rivets : Ø 2,4 - 3,2 - 4,0 - 4,8 

mm 
 

2.25 Marteau rivoir sert donc à river ou à riveter  

LOT N°3 : MATERIEL POUR  ATELIER: 

3.1 Poste soudure à l’arc sur roues Courant à 60%   > 80 A 

Type d'électrodes: rutiles - basiques 

- inox - fonte 

Electrodes utilisables  >=  2 - 4 mm 

Plage de réglage  >=  40 - 190 A 

Puissance absorbée >=  2,5 / 7 kW 

Tension à vide max >= 50 V 

Tension du réseau   : 230V/400V 
 

N° DESIGNATION Valeur Minimal exigée Valeur proposée (*) 

3.2 Poste soudure 220V Tension d'entrée: 220V  

Capacité: >= 6KVA Ampérage: 

20A-200A  

Puissance:>= 3500W  

Tension à vide: >= 50V  

Puissance à vide:>= 40W 

 Durée de chargement nominale: 

60% IP de logement: IP21  

Épaisseur de tige recommandée: 

>=3,2 mm 

 

3.3 Kit de soudage à l’arc -Pince de masse 400A 

-Câble 35 MMQ 3M-DIX 50 

-Câble 35 MMQ 4M-DIX 50 

-Marteau-Brosse 

-Pince porte-électrode 400A  

 

3.4 Lunette incolore Lunettes en plastique souple avec 

élastique réglable. Protection verres 

plan antibuée 
 

3.5 Perceuse sur colonne Alimentation: 220 V – 50 Hz 

Puissance >= 1500 W 

Nombre de vitesses : 12 

Ecart mandrin-plateau >=  610 mm 

Ecart mandrin base >=: 1090 mm 

Interaxe mandrin-colonne >=  305 

mm: Course mandrin >= 120 mm 

Type mandrin (Ø crémaillère) >=20 

mm 

Diamètre de la colonne >= 92 mm 

 

3.6 Etau  réglable multi-mâchoires Etau polyvalent qui offre de 

nombreuses fonctionnalités. Sa 

double mâchoire pivote pour donner 

accès à une mâchoire parallèle  

standard ou une mâchoire avec de 

multiples empreintes en "V"  

 



3.7 Visseuse bardage Alimentation : 220 V 

Puissance >= 620 W 

Vitesse (tour à vide) >=  0-1700 

Tr/min. 

Capacité vis boit et plâtre >= Ø 6 

mm 

Capacité acier >= Ø 6 mm 

Capacité vis auforeuse >= Ø 6 mm 

Couple serrage maxi >= 27,6 Nm 

 

3.8 Touret à meuler d’établi Puissance >= 900 W 

Vitesse de rotation des meules >=  

2500 tr/min 

Meules de >= 200 mm 

Lampe montée sur flexible, 

Écran de protection en 

polycarbonate incassable 

 

 

3.9 Meuleuse alimentation : 220V 

Puissance  >= 2400 W 

Puissance restituée >= 1500 W 

Ø du disque >= 220 mm 

Vitesse (tour à vide) >= 5500 

Tr/min. 

Poignées auxiliaire et arrière anti-

vibration 

Résistance extrême à la surcharge 

Protection renforcée contre les 

poussières 

Interrupteur pleine main 

 

N° DESIGNATION Valeur Minimal exigée Valeur proposée (*) 

3.10 Meuleuse axial droite pneumatique Meuleuse droite avec un design 

ergonomique pour un travail à une 

main  

Mandrin: 6 

Vitesse de rotation à vide en T/mn 

>= 25000 

Inexactitude de mesure accélérateur 

de vibrations : ±   0.1 

Puissance  >= 250 Watt 

Attribut de fonction 1:  Verrouillage 

de sécurité 

Pression de service en bar  >= 6,3 

bar 

 

3.11 Agrafeuse haute résistance Agrafeuse sans nécessité d‘entretien 

Echappement arrière 

Nez anti trace pour soigner la 

surface de travail 

Réglage de la profondeur 

Fonctionne sans huile afin 

d‘éliminer tout risques d‘abimer la 

surface de travail 

Source d‘énergie : Pneumatique 

Pression d‘air nécessaire >= 4.8 - 

8.3 bars 

Capacité magasin : 100 clous 

Longueur des clous >=  12-38 mm 

 

3.12 Cisaille à tôle à levier Ciseau à tôle avec châssis stable en 

acier de haute qualité. Guidage sans 

friction. Couteaux en acier 

spécialement durci. Transmission 

par siphon pour un léger pincement 

avec mécanisme de retenue réglable 

en continu. Tous les boulons 

peuvent être réglés ultérieurement 

pour un fonctionnement optimal. 

 



3.13 Pistolet de peinture pneumatique 

professionnel 

Godet de 1 litre ou +  

Buse de diamètre >= 1.8 mm 

Pression d’utilisation de >=3 à 5 bar 

Fermeture autoclave 

Raccord d’entrée >= 1/4" 

Diamètre de projection de >= 160 à 

230 mm 

Consommation moyenne >= 250 

litres/minute 

 

3.14 Station de peinture Station de peinture basse pression 

puissance >= 850 W 

Alimentation: 220 V 

Air aspiré >= 1900 litres/minute 

Pression max >= 0,28 bars 

Equipé de tuyau au min 3 mètres 

Pistolet en aluminium au min de 1 

litre 

Buses de diamètre >=  1,2 mm et 3 

mm 

 

 

3.15 Décapeur thermique à température 

variable 
Décapeur thermique robuste 

le réglage de la température pour 

des exigences de température 

uniforme 

Puissance absorbée >= 2000 Watts 

Température de travail >= 50-600 

°C 

Débit d‘air >= 650 l/min 

 

N° DESIGNATION Valeur Minimal exigée Valeur proposée (*) 

3.16 Presse hydraulique 20T Presse hydraulique 20Tonnes 

avec pompe hydraulique à 2 

vitesses, équipée une sécurité 

hydraulique en cas de surcharge. 

Capacité max. >= 20 tonnes         

Vitesse d'avance sans charge >= 1 8 

mm/s en descente. 

Pompe hydraulique à deux vitesses 

Jeu de support en V 

Pédale et levier 

Retour automatique du piston 

 

3.17 Marteau piqueur Piqueur puissant et robuste, 

Emmanchement rapide. Multi-

positions des outils. Amortisseur 

anti-vibrations. 

1 Butée de profondeur, 

Puissance >= 1500 W 

Energie: Electrique 

Force de frappe >= 20 JOULES 

Frappe : 1500 - 1700 - 1900 - 2100 

cps/min 

Force de percussion>= 20 Joules 

EPTA 

Niveau sonore >= 99 dB(A) 

Emission de vibration >=: 15 m/2. 

 

3.18 Casque anti bruit Casque anti-bruit 

professionnel  avec atténuation 

sonore moyenne >= 19 dB. 

 

LOT N°4 : STATION DE LAVAGE AUTO : 



4.1 Nettoyeur haute pression Pression/Bars : >= 180 

Impact Turbo buse/Bars : >= 200 

Débit l/h : >= 1000 

Tension Volts : >= 380Tri 

Tr/mn : >= 1400 

Puissance KW/CV : >= 5/7 

Réglage pression : à la lance 

Arrêt total : temporisé 

 

4.2 Aspirateur professionnel Nombre moteurs : 3 

Puissance : >= 2800W 

Type d’aspiration : Eau et poussière 

Cuve : Inox 

Dépression : >= 2600 mm/CE 

Volume d’air aspiré : >= 425 m
3
/h 

Capacité : >= 50 litres 

Accessoires : 

Tuyau flexible complet, Tube 

chrome complet, Suceur carrelage, 

Suceur eau Suceur plat, Brosse 

ronde, Réduction, Suceur tapis - 

moquette (Option) 

 

4.3 Pulvérisateur de mousse  Capacité de la cuve : 50 litres 

Composition de la cuve : Acier 

inoxydable 

Pression: >= 8 bar 

Température >= 60° C 

  

N° DESIGNATION Valeur Minimal exigée Valeur proposée (*) 

4.4 Pompe pneumatique de graissage Rapport de pression : de 50/1-60/1 

Type de fluide : Graisse 

Adaptable pour : seau 15kg/30kg 

Débit libre : >= 1200/g/mn 

Pression maximum >= 460 bar 

Longueur de canne >= 45 mm 

Pression d’air d’utilisation : 2-8 bar 

Consommation d'air (l/min.) =< 140 

bar 

 

4.5 Flexible de liaison haute pression Conçus pour offrir un grand confort 

d'utilisation en association avec la 

lance. 

résiste aux agents chimiques. 

Leur gaine en thermoplastique 

permet de résister aux conditions 

climatiques. 

 

4.6 Lance haute pression simple Débit >=  25 L/min 

Pression de service (bar) >= 280' 

Température max en °C >= 150° 
 

4.7 Laveuse de sol haute pression Muni de 4 roulettes pivotantes  
Température max : >= 55 °C 

Pression max : >= 265 Bar 

Débit max : >= 2200 l/h 

Matière : Acier inoxydable 

 

 

 

 

Fait à ……............... 

Le/……………….. 

Lu et accepté par le 

Soumissionnaire 



         (Date, Signature et Cachet) 

 
 

 


